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1. Планируемые результаты 

Личностные универсальные учебные действия: 

 сформированность личностных  познавательных, интеллектуальных и творческих 

способностей и интересов в предметной технологической деятельности и 

необходимости непрерывного образования в современном обществе; 

 самостоятельность в приобретении новых знаний, практических умений и навыков; 

 мотивация образовательной деятельности на основе личностно ориентированного 

подхода;  

 готовность к выбору индивидуальной траектории будущей образовательной и 

профессиональной деятельности, в соответствии с собственными интересами и 

возможностями, и потребностями общества; 

  развитие теоретического,      технико-технологического,     экономического      и 

 исследовательского мышления; 

 развитие трудолюбия и ответственности, стремление к эффективной трудовой 

деятельности; 

 толерантное осознание, готовность и способность вести диалог с другими людьми, 

находить общие цели для их достижений; 

 проявление бережного отношения к природным и хозяйственным ресурсам, 

приобретение опыта природоохранной деятельности; 
 

Регулятивные универсальные учебные действия: 

 сочетание образного и логического мышления в процессе трудовой, проектной и 

исследовательской деятельности; 

 развитие моторики, координации и точности движений рук при выполнении различных 

технологических операций, при работе с ручными и механизированными 

инструментами, механизмами и станками.  

 умение эстетически и рационально оснастить рабочее места, с учетом требований 

эргономики и научной организации труда; 

 умение проектировать разрабатываемое изделие или проект, с учетом требований 

дизайна, эргономики и эстетики; 
 

Познавательные универсальные учебные действия: 

 владение базовыми понятиями и терминологией, объяснять их с позиций  явлений 

социальной действительности; 

 опыт использования полученных знаний и умений при планировании и освоении 

технологических процессов при обработке конструкционных материалов; 

 подбор материалов, инструментов, оснастки, оборудования в соответствии с 

технологической, технической и графической документацией; 

 подбор естественных и искусственных материалов для практических и проектных 

работ; 

 владение способами научной организации труда при выполнении лабораторных, 

практических, исследовательских и  проектных работ; 

 применение межпредметных и внутрипредметных  связей в процессе разработки 

технологических процессов и проектно-исследовательских работ. 

 оценивание своих способностей и готовности к труду в конкретной предметной 

деятельности; 



 осознание ответственности  за качество результатов труда, экономии материалов, 

сохранение экологии. 
 

Коммуникативные универсальные учебные действия: 

 знания о конструктивном взаимодействии людей с разными убеждениями, 

культурными ценностями и социальным положением; 

 умение использовать современные средства связи и коммуникации для поиска 

необходимой учебной и социальной информации; 

 умение работать в коллективе при выполнении практических и проектных работ, с 

учетом общности интересов и возможностей всех участников трудового 

коллектива; 

 умение публично отстаивать свою точку зрения, выполнять презентацию и защиту 

проекта изделия, продукта труда или услуги. 
 

В результате обучения ученик научится: 

 основам применения знаний и умений по преобразованию и использованию 

материалов, энергии, информации, необходимыми для создания продуктов труда в 

соответствии с их предполагаемыми функциональными и эстетическими 

показателями; 

 умению ориентироваться в мире профессий, оценивать свои профессиональные 

интересы и склонности к изучаемым видам трудовой деятельности, составлять 

жизненные и профессиональные планы; 

 навыкам применения распространѐнных ручных инструментов и приспособлений, 

бытовых электрических приборов; планирования бюджета домашнего хозяйства; 

культуры труда, уважительного отношения к труду и результатам труда; 

рационально организовывать рабочее место; 

 находить необходимую информацию в различных источниках; 

 применять конструкторскую и технологическую документацию; 

 составлять последовательность выполнения технологических операций для 

изготовления изделия, выполнения работ или получения продукта; 

 выбирать сырьѐ, материалы, пищевые продукты, инструменты и оборудование для 

выполнения работ; 

 конструировать, моделировать, изготавливать изделия; 

 выполнять по заданным критериям технологические операции с использованием 

ручных инструментов, приспособлений, машин, оборудования, электроприборов; 

 соблюдать безопасные приѐмы труда и правила пользования ручными 

инструментами, приспособлениями, машинами, электрооборудованием; 

 осуществлять визуально, а также доступными измерительными средствами и 

приборами контроль качества изготовляемого изделия или продукта; 

 находить и устранять допущенные дефекты; 

 проводить разработку творческого проекта по изготовлению изделия или 

получения продукта с использованием освоенных технологий и доступных 

материалов; 

 планировать работы с учѐтом имеющихся ресурсов и условий; 

 распределять работу при коллективной деятельности;  
 

2. Содержание учебного предмета 

Программа по курсу «Технология» выполняет следующие функции: 



- Информационно-семантическое нормирование учебного процесса. Это 

обеспечивает детерминированный объем, четкую тематическую дифференциацию 

содержания обучения и задает распределение времени по разделам содержания; 

- Ориентировано-плановое построение содержания. Определяется примерная 

последовательность изучения содержания технологии в основной школе и его 

распределение с учетом возрастных особенностей учащихся; 

- Общеметодическое руководство. Задаются требования к материально-

техническому обеспечению учебного процесса, предоставляются общие 

рекомендации по проведению различных видов занятий. 

Рабочая программа разработана   в целях: 

1) определения содержания и структуры учебного материала, последовательности 

его изучения, пути формирования системы знаний, умений и способов 

деятельности, развития, воспитания и социализации учащихся;   

2) обеспечения достижения обучающимися результатов обучения в соответствии с 

федеральными государственными образовательными стандартами. 

 

№ 

раз-

дела 

Наименование 

раздела 
Содержание раздела (теория) 

1 

Технология 

обработки 

древесины 

Вводное 

занятие.  

Содержание и задачи раздела «Технология обработки 

конструкционных материалов и элементы машиноведения». 

Организация труда и оборудование рабочего места для 

обработки древесины» Рациональное размещение инструмента 

на столярном верстаке. Правила безопасности труда. 

2 

Сведения по 

материаловеден

ию. Элементы 

графической 

грамоты 

Древесина как природный конструкционный материал. 

Применение древесины в народном хозяйстве» Строение 

древесины,  Породы древесины. Виды пороков древесины и.их 

характерные признаки. Текстура древесины и ее 

использование. Виды пило-' материалов. 

Понятие о техническом рисунке, эскизе и чертеже детали; 

призматической формы, .Главный вид, виды слева и сверху. 

Нанесение размеров. Правила чтения-чертежа детали. Понятие 

об инструкционно-технологической карте. 

Изучение конструкции и технических-требований, предъ-

являемых к изготавливаемым деталям и изделию, 

ознакомление с технологией его изготовления: подбор 

заготовок, инструментов. 

3 

Разметка 

строгание и 

пиление 

Столярный или комбинированный верстак, его назначение 

и устройство. Приемы и последовательность разметки с помо-

щью шаблонов, линейки, угольника и рейсмуса. 

Инструменты, приспособления для строгания и пиления. 

Устройство и назначение рубанка. 



Поперечные и продольные пилы. Клинообразная форма 

режущей части столярных инструментов. Форма зубьев пил 

для поперечного и продольного пиления. 

Стусло как средство обеспечения заданной точности взаим-

ного расположения обрабатываемых поверхностей детали и 

повышения производительности труда при пилении. 

Приемы строгания, поперечного и продольного пиления. 

Правила безопасности труда при выполнении этих операций. 

4 

Сверление 

отверстий» 

Изготовление 

изделий из 

древесины 

Обозначение формы и размеров отверстий на чертеже» 

Виды сверл, устройство и область их применения. Назначение 

и устройство коловорота и ручной дрели» Закрепление сверл* 

Приемы сверления коловоротом и ручной дрелью. Контроль 

размеров отверстия. Правила безопасности труда при 

сверлении. 

Изготовление деталей из древесины, имеющих отверстия. 

5 

Отделка деталей 

и их подготовка 

к сборке 

Приемы зачистки и полирования поверхностей деталей с 

помощью напильника с грубой насечкой, с применением шли-

фовальной шкурки. Контроль шероховатости поверхностей 

сравнением с образцами или эталонами. Правила безопасности 

труда при выполнении отделочных операций. 

6 
Сборка и 

отделка изделия 

Сборочный чертеж. Правила чтения сборочных чертежей. 

Способы соединения деталей из древесины (на гвоздях и шуру-

пах). Последовательность соединения деталей из древесины на 

гвоздях, шурупах, клее. Сборка изделия. Контроль точности 

взаимного расположения деталей. 

Украшение изделия выжиганием. Сущность данного 

способа отделки. Инструменты и приспособления, 

используемые при выжигании. Выжигание орнаментальных 

композиций обычным прибором для выжигания и при помощи 

нагретых металлических стержней определенного профиля 

(штемпелей). 

Подготовка поверхностей под окраску. Окраска изделия. 

Правила безопасности труда при работе с лакокрасочными 

материалами. Профессии специалистов по обработке 

древесины. 

7 

Устройство и 

управление 

сверлильным 

станком 

Общее устройство и принцип действия сверлильного 

станка. Кинематическая схема станка; органы управления 

станком. Правила безопасности при подготовке и во время 

работы на сверлильном станке. 

Лабораторно-практическая работа. Устройство свер-



лильного станка. 

8 

Технологии 

обработки 

металла 

Рабочее место (слесарный и комбинированный верстаки), 

его организация и уход за ним. Правила безопасности труда. 

Экономия материальных и трудовых затрат. Бережное 

отношение к оборудованию, 

Содержание чертежа детали из тонколистового металла; 

выбор изображения (видов), простановка размеров, правила 

оформления чертежа. Последовательность составления эскиза. 

Чтение чертежа: определение по чертежу формы элементов, их 

размеров и местоположения на детали. 

9 

Резка, правка и 

гибка тонкой 

листовой стали 

Понятие о стали. Виды тонколистового металла. Его 

получение. Белая и черная жесть, Механические и 

технологические свойства стали. Применение тонколистовой 

стали в конструкциях изделий. 

Назначение слесарных инструментов (слесарная линейка, 

чертилка, угольник, кернер, киянка). Инструменты, применяе-

мые для правки, гибки и резки тонколистового металла. Конст-

рукция, принцип действия ручных слесарных ножниц и 

приемы работы ими. Назначение и устройство приспособлений 

для гибки (оправки, шаблона, универсального гибочного 

приспособления). Особенности технологии гибки 

тонколистового металла. Правила безопасной работы при резке 

и гибке металла. 

10 

Сверление, 

клепка и окраска 

изделия 

Последовательность сверления отверстий на сверлильном 

станке и соединения деталей на заклепках. Инструменты, при-

меняемые для клепки. Устройство и применение натяжки, под-

держки и обжимки; приемы клепки. 

Подготовка поверхностей к окраске. Назначение и способы 

окраски, художественное оформление изделий из металла. 

Контроль качества изделий. 

11 

Изготовление 

изделий из 

проволоки 

Проволока и ее промышленное получение. Виды 

проволоки, ее применение. Конструктивные элементы деталей 

из проволоки (фаска, округление, ушко и др.) и их назначение. 

Анализ 'геометрических форм деталей. Круглогубцы, 

плоскогубцы и кусачки, их, назначение и основные части. 

Расчет длины заготовки из проволоки. 

12 

Гибка 

тонколистовой 

стали и 

проволоки 

Способы правки, резания и гибки тонколистовой стали и 

проволоки. Правка проволоки c помощью приспособлений. 

Приемы гибки проволоки на оправке. Приемы зачистки 

деталей. Правила безопасности труда при работе с 



тонколистовым металлом, и проволокой.    

13 

Изготовление 

изделий из 

тонколистового 

металла и 

проволоки 

Содержание чертежей изделий из тонколистового металла и 

проволоки. Правила выполнения надписей на чертежах; 

      Способы соединения деталей из тонколистовой стали и 

проволоки. Понятие о фальцевом шве соединение проволоки 

расклепыванием. Приемы пайки и лужения, применяемые 

материалы (припой, флюсы). Приспособления для опиливания 

тонколистового металла и. проволоки. Варианты конструкции 

изготавливаемого изделия. 

      Ознакомление с содержанием труда слесаря, жестянщика, 

арматурщика. 

14 
Сборка и 

отделка изделий 

Назначение и способы окраски, художественное оформление 

изделий из металла. Контроль качества деталей и изделия в 

целом. 

15 Проект 

Понятие о проекте. Виды проектов. Тема проекта: 

разработка и изготовление одного из приспособлений, 

применяемых в домашнем хозяйстве (укладки для аудио- 

или видеокассет, разделочные доски и т. д.). Основные 

этапы проектирования. Виды приспособлений, 

используемых в быту для хранения аудио- и видеокассет, 

мелких игрушек и игр и т. д. Их назначение, требования к 

конструкции, возможные варианты применяемых мате-

риалов, конструкций и т. д. 

Этапы выполнения проекта: 

выявление потребности семьи или потребительского 

спроса; 

выбор объекта проектирования; 

оценка своих материальных и профессиональных 

возможностей в разработке и реализации проекта; 

разработка эскизного варианта изделия; 

изготовление образца, изготовление чертежей (или 

эскизов) изделия в целом и его деталей; 

определение его примерной «цены»; 

реализация продукции (дарение, использование в личных 

целях, продажа и т. п.). 

 

 



 

Практические работы 

№ 

раз-

дела 

Наименование 

раздела 
Содержание раздела (практика) 

1 

Технология 

обработки 

древесины 

Составление технического рисунка или эскиза детали 

призматической формы с одним-двумя элементами. Чтение 

чертежей и инструкционно-технологических карт 

изготавливаемых деталей. 

Подготовка к работе: подбор и проверка заготовок, 

инструментов и приспособлений в соответствии с 

инструкционно-технологической картой. Организация 

рабочего места и создание безопасных условий труда. 

Изготовление изделий, включающих операции: строгание 

пласти и кромки; разметку, пиление древесины поперек и 

вдоль волокон с применением стусла; сверление отверстий с 

помощью ручной дрели; зачистку обработанных 

поверхностей напильником с грубой насечкой и 

шлифовальной шкуркой; покрытие лаком или водными 

красителями» Контроль качества изделий. 

2 
Технологии 

обработки металла 

Составление технического рисунка или эскиза детали из 

тонколистового металла (с одним-двумя элементами). 

Чтение чертежа и инструкционно-технологической карты 

изготавливаемой детали. 

Выбор заготовки и планирование работы, Правка 

заготовки и разметка. Резание ручными ножнивдми, Гибка с 

помощью приспособлений. Опиливание кромок и углов 

деталей из тонкою листового металла. Сверление отверстий 

на сверлильном станке. Соединение деталей алюминиевыми 

заклепками. Окраска поверхности изделия масляной 

краской. 

Контроль изделия по чертежу с помощю измерительных 

инструментов. Чтение чертежа и технологических 

карт. Выбор заготовок и планирование работы. Правка 

проволоки с помощью приспособлений. Откусывание 

проволоки. Гибка проволоки. 

Зачистка торцов напильниками' и шлифовальной 

шкуркой. Подготовка изделий к окраске и окраска. 

Контроль качества изделия по чертежу с"помощью 

измерительных инструментов- и шаблонов» 

Чтение чертежа и инструкционно-технологической карты 



изготавливаемой детали. Определение и выбор материала, 

формы и размеров заготовок. Планирование и организация 

рабочего места. Разметка заготовок по чертежу, резание 

металла ручными  

ножницами, гибка ручными инструментами и с помощью 

приспособлений. Опиливание кромки, торцов и углов 

заготовки. Сверление отверстий на сверлильном станке. 

Соединение деталей расклепыванием и на заклепках. Пайка 

белой жести и про-  

волоки. Зачистка и снятие заусенцев. Окраска изделий 

масляной  

краской. 

3 Проект 

Дидактический материал для мастерских, кабинетов 

черчения и математики (детали призматической формы с 

одним-двумя элементами — вырезами, фасками и др., 

образцы геометрических фигур); рейки для плакатов, 

разделочная доска для про-  

дуктов, подкладная доска; простые многодетальные изделия 

- подставка-решетка, кормушка для птиц, ящик (для мела, 

рассады и др.), лоток для инструментов и деталей и др.  

Комплексные изделия — флюгер, весы, модели паровой 

и   ;гидравлической турбины, игрушки для детского сада, 

изделия для художественного оформления помещений 

(школы, детского сада и др.), изделия по заказам 

предприятий и т. д. 

 

1. Тематическое планирование 

№ 

пп 
Содержание  

Кол-во 

часов 

(всего) 

Кол-во 

контроль-

ных работ 

Кол-во 

практи-

ческих 

работ 

Кол-во 

часов 

внеклассной 

работы по 

предмету 

1 
Технология обработки древесины 

Вводное занятие.  
2  2  

2 
Сведения по материаловедению. 

Элементы графической грамоты 
4 1 3 3 

3 Разметка строгание и пиление 4  4 2 

4 

Сверление отверстий» 

Изготовление изделий из 

древесины 

2  2  

5 
Отделка деталей и их подготовка к 

сборке 
4  4 2 



6 Сборка и отделка изделия 8  8 4 

7 
Устройство и управление 

сверлильным станком 
4 1 3  

8 Технологии обработки металла 4  4 2 

9 
Резка, правка и гибка тонкой 

листовой стали 
4  4 2 

10 
Сверление, клепка и окраска 

изделия 
2  2  

11 
Изготовление изделий из 

проволоки 
4  4 3 

12 
Гибка тонколистовой стали и 

проволоки 
4  4  

13 

Изготовление изделий из 

тонколистового металла и 

проволоки 

4  4 2 

14 Сборка и отделка изделий 2  2  

15 Проект 16  16 4 

 И т о г о 68 2 66 24 

 

 


