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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА  
         Рабочая программа по трудовому обучению составлена на основе  авторской  программы 

Мирского С.Л., Журавлева Б.А., «Столярное дело» и в соответствии с программой специальных 

(коррекционных) общеобразовательных учреждений VIII вида  под редакцией В.В. Воронковой 

Москва, ВЛАДОС, 2011г.  

Настоящая  программа рассчитана на  204  учебных часа и  составлена с учетом  

психофизических возможностей обучающихся  и по  показателям  обучаемости  детей данного  

класса.  

Программа включает теоретические и практические занятия. Предусматриваются лабораторные 

работы и упражнения, экскурсии на профильные производства. 

При составлении программы учтены принципы повторяемости пройденного учебного материала 

и постепенности ввода нового.  

В процессе обучения школьники знакомятся с разметкой деталей, пилением, строганием, 

сверлением древесины, скреплением деталей в изделия и украшением их. Приобретают навыки 

владения столярными инструментами и приспособлениями, узнают правила ухода за ними. 

Некоторые из инструментов и приспособлений изготовляют сами. Кроме того, ребята учатся 

работать на сверлильном и токарном станках, применять лаки, клеи, красители. Составлять и читать 

чертежи, планировать последовательности выполнения трудовых операций, оценивание результатов 

своей и чужой работы также входят в программу обучения.  

Данная программа предполагает обязательное обсуждение характеристик изделий, продумывание 

плана предстоящей работы, оценку сделанного. Формирование этих умений и навыков является 

обязательным условием коррекционной направленности трудового обучения в школах VIII вида. В 

ходе выполнения программы у учащихся развивается устойчивый интерес к труду, эстетический 

вкус при художественной отделке изделий, что способствует физическому, интеллектуальному и 

умственному развитию школьников. 

Большое внимание уделяется технике безопасности и эстетическому воспитанию. Все это 

способствует физическому и интеллектуальному развитию подростков с нарушением 

интеллектуального развития. 

Цель программы: 

 Подготовить школьников по соответствующему  профилю с дальнейшим поступлением в 

ПТУ соответствующего типа и профиля. 

Задачи программы: 

 Формирование доступных   технических и технологических знаний. 

 Развитие  общетрудовых  умений ориентироваться в производственном задании, 

планировать последовательность действий, выполнять и контролировать  ход работы. 

 Обучение учащихся профессиональным приемам и привитие им соответствующих 

трудовых навыков. 

 Воспитание у обучающихся устойчивого положительного отношения  к труду. 

 Формирования необходимых в повседневной производственной деятельности качеств 

личности.   

 Развитие  художественного  вкуса, общей культуры личности. 

Воспитание школьников организуется в процессе их трудовой деятельности, с использованием 

разъяснения и убеждения, бесед и демонстраций, примеров правильного отношения к труду, 

оценки состояния окружающей среды, практических заданий и общественных поручений.  

         Предметом осуждения является брак в работе, неэкономное расходование материалов, 

сломанный инструмент, случай нарушения правил безопасности труда, дисциплины и др.  

          В целях воспитания применяются  на уроках коллективные формы труда, обеспечивающие 

взаимопомощь, взаимный контроль, совместное обсуждение результатов работы.  

 Основная цель специального (коррекционного) образования- подготовка учащихся к 

самостоятельной жизни в современном обществе, при этом образовательные предметы решают в 

основном общеразвивающие и практические задачи. Так же подготовить школьников к 

поступлению в  учебные заведения  соответствующего типа и профиля. 



Основная функция специальной (коррекционной) школы - коррекция личности ребѐнка с 

ограниченными возможностями здоровья (умственной отсталостью) средствами образования. 

В VII –классе  осуществляется профессионально-трудовое обучение, целью которого является 

подготовка учащихся к самостоятельному труду по получаемой специальности в обычных условиях, 

возможность учащимся овладеть элементарными приѐмами труда, формирует у них общетрудовые 

умения и навыки, самостоятельность, положительную мотивацию к трудовой деятельности. 

 

 

 

Содержание программы 
 

Столярное дело 

7 класс (204 часа) 

Количество учебных недель – 34 

Количество часов в неделю – 6 

 

I четверть ( 54 часа) 

Вводное занятие (2 часа) 

Повторение пройденного в 6 классе. Задачи обучения и план работы на четверть. Правила 

безопасности при работе в мастерской. 

Фугование (20 часов) 

Изделия. Подкладная доска для трудового обучения в младших классах. Чертежная доска. 

Теоретические сведения. Фугование: назначение, сравнение со строганием рубанком, 

приемы работы. Устройство фуганка и полуфуганка. Двойной нож: назначение, требования к 

заточке. Технические требования к точности выполнения деталей щитового изделия. Правила 

безопасной работы при фуговании. 

Умение. Работа фуганком с двойным ножом. 

Практические работы. Разборка и сборка полуфуганка. Подготовка полуфуганка к работе. 

Фугование кромок делянок. Проверка точности обработки. Склеивание щита в приспособлении. 

Строгание лицевой пласти щита. Заключительная проверка изделия. 

Хранение и сушка древесины ( 6часов) 

Теоретические сведения. Значение правильного хранения материала. Способы хранения 

древесины. Естественная и камерная сушка. Виды брака при сушке. Правила безопасности при 

укладывании материала в штабель и при его разборке. 

Экскурсия. Склад лесоматериалов. 

Геометрическая резьба по дереву (18 часов)  

Объекты работы. Доска для резки продуктов. Ранее выполненное изделие. 

Теоретические сведения. Резьба по дереву: назначение, древесина, инструменты (косяк, 

нож), виды, правила безопасной работы. Геометрический орнамент: виды, последовательность 

действий при вырезании треугольников. 

Практические работы. Выбор и разметка рисунка. Нанесение рисунка на поверхность 

изделия. Крепление заготовки (изделия). Вырезание узора. Отделка изделий морилкой, анилиновыми 

красителями, лакированием. 

Практическое повторение (6 часов) 

Виды работы. Изготовление и украшение разделочной доски. 

Самостоятельная работа (2 часа) 

По выбору учителя. 

II четверть  42  (часа) 

Вводное занятие (2 часа) 

Задачи обучения и план работы на четверть. Правила безопасности при работе с красками, 

клеем и выполнение токарных работ. 

Угловое концевое соединение на шип с полупотемком несквозной УК-4 (20 часов) 

Изделия. Табурет. Подставка для цветов. 

Теоретические сведения. Понятие шероховатость обработанной поверхности детали. 

Неровность поверхности: виды, причины, устранение. Шерхебель: назначение, устройство, 



особенности заточки ножа, правила безопасной работы. Последовательность строгания шерхебелем 

и рубанком. Зависимость чистоты пропила от величины и развода зуба пильного полотна. Ширина 

пропила. 

Соединения УК-4: применение, конструктивные особенности. Анализ чертежа соединения. 

Чертеж детали в прямоугольных проекциях: главный вид, вид сверху, вид слева. 

Умение. Работа шерхебелем. Выполнение соединения УК-4. Анализ чертежа. 

Упражнение. Изготовление образца соединения УК-4 из материалоотходов. 

Практические работы. Обработка чистовой заготовки. Разметка соединения УК-4. Разметка 

глухого гнезда. Контроль долбления глухого гнезда. Спиливание шипа на полутемок. Сборка 

изделия без клея. Сборка на клею. Зажим соединений в приспособлении для склеивания. 

Непрозрачная отделка столярного изделия ( 4 часов) 

Объекты работы. Изделие, выполненное ранее. 

Теоретические сведения. Назначение непрозрачной отделки. Отделка клеевой, масляной и 

эмалевой красками. Основные свойства этих красок. 

Ознакомление с производственными способами нанесения красок. Время выдержки 

окрашенной поверхности. Промывка и хранение кистей. Шпатлевание углублений, трещин, торцов. 

Сушка и зачистка шлифовальной шкуркой. Отделка олифой. Правила безопасной работы при 

окраске. 

Умение. Шпатлевание. Работа с клеевой, масляной и эмалевой красками, олифой. 

Упражнение. Распознавание видов краски по внешним признакам. 

Токарные работы (10 часа) 

Изделия. Городки. Детали игрушечного строительного материала. Шашки. 

Теоретические сведения. Токарный станок по дереву: устройство основных частей, название 

и назначение, правила безопасной работы. 

Токарные резцы для черновой обточки и чистового точения: устройство, применение, правила 

безопасного обращения. Кронциркуль (штангенциркуль): назначение, применение. 

Основные правила электробезопасности. 

Умение. Работа на токарном станке по дереву. Работа кронциркулем. 

Практические работы. Организация рабочего места. Предварительная обработка заготовки. 

Крепление заготовки в центрах и взаколотку. Установка и крепление подручника. Пробный пуск 

станка. 

Черновая и чистовая обработка цилиндра. Шлифование шкурой в прихвате. Отрезание 

изделия резцом. 

Практическое повторение (4 часов) 

Виды работы. Выполнение изделий для школы. 

Самостоятельная работа (2 часа) 

По выбору учителя. 

III четверть ( 60 часов) 

Вводное занятие (2 часа) 

План работы на четверть. Правила безопасности при работе со столярными инструментами. 

Обработка деталей из древесины твердых пород (20 часа) 

Изделия. Ручки для молотка, стамески, долота. 

Теоретические сведения. Лиственные твердые породы дерева: береза, дуб, бук, рябина, вяз, 

клен, ясень. Технические характеристики каждой породы: твердость, прочность, обрабатываемость 

режущим инструментом. Сталь (качество). Резец столярного инструмента: угол заточки. Требования 

к материалу для ручки инструмента. Приемы насадки ручек стамесок, долот, молотков. 

Практические работы. Подбор материала. Черновая разметка и выпиливание заготовок с 

учетом направления волокон древесины. Обработка и отделка изделий. Насадка ручек. 

Угловое концевое соединение на ус со вставным плоским шипом сквозным УК-2 (20 

часов) 

Изделие. Рамка для портрета. 

Теоретические сведения. Применение бруска с профильной поверхностью. Инструменты для 

строгания профильной поверхности. Механическая обработка профильной поверхности. 

Устройство и назначение зензубеля, фальцгобеля. Приемы разметки соединения деталей с 

профильными поверхностями. Правила безопасной работы зензубелем и фальцгобелем. 



Умение. Работа зензубелем, фальцгобелем. Выполнение соединения УК-2. 

Упражнение. Изготовление соединения УК-2 из материалоотходов. 

Практические работы. Разборка и сборка фальцгобеля, зензубеля. Разметка и строгание 

фальца фальцгобелем. Подчистка фальца зензубелем. 

Круглые лесоматериалы (10 часов) 

Теоретические сведения. Бревна, кряжи, чураки. Хранение круглых лесоматериалов. 

Стойкость пород древесины к поражению насекомыми, грибами, гнилями, а также к 

растрескиванию. Защита древесины от гниения с помощью химикатов. Вредное воздействие средств 

для пропитки древесины на организм человека. Способы распиловки бревен. 

Практическое повторение (6 часов) 

Виды работы. Изготовление соединения УК-2 из материалоотходов. Изготовление табурета, 

рамки для портрета. 

Самостоятельная работа (2 часа) 

По выбору учителя. 

IV четверть ( 48 часов) 

Вводное занятие (2 часа) 

План работы на четверть. Правила безопасности при сверлении. 

Угловые ящичные соединения УЯ-1 и УЯ-2 (20 часов) 

Изделия. Ящик для стола, картотеки, аптечка. 

Теоретические сведения. Угловые ящичное соединение. Виды: соединение на шип прямой 

открытый УЯ-1, соединение на шип «ласточкин хвост» открытый УЯ-2, конструкция, сходство и 

различие видов, применение. Шпунтубель: устройство, применение, наладка. Малка и транспортир, 

устройство, применение. 

Умение. Работа шпунтубелем. Выполнение углового ящичного соединения. 

Упражнения. Измерение углов транспортиром. Установка на малке заданного угла по 

транспортиру. Изготовление углового ящичного соединения из материалоотходов. 

Практические работы. Строгание и торцевание заготовок по заданным размерам. Разметка 

шипов и проушин рейсмусом и угольником. Установка малки по транспортиру. Разметка по малке 

или шаблону. Запиливание и долбление проушин, выполнение шипов. Вырубка паза по толщине 

фанеры шпунтубелем. Сборка «насухо» и склеивание ящичных соединений. 

Свойства древесины ( 6 часов) 

Теоретические сведения. Древесина: внешний вид, запах, микроструктура, влажность, 

усушка и разбухание, плотность, электро-и теплопроводность. 

Основные механические свойства (прочность на сжатие с торца и пласти, растяжение, изгиб и 

сдвиг), технологические свойства (твердость, способность удерживать металлические крепления, 

износостойкость, сопротивление раскалыванию). 

Лабораторные работы. Определение влажности древесины весовым методом. Изучение 

основных механических и технологических свойств древесины. 

Выполнение криволинейного отверстия и выемки. Обработка криволинейной кромки 

(10 часов) 

Изделие. Ручка для ножовки. 

Теоретические сведения. Выпуклая и вогнутая поверхности. 

Сопряжения поверхностей разной формы. Гнездо, паз, проушина, сквозное и несквозное 

отверстия. 

Сверло: виды пробочное бесцентровое, спиральное с центром и подрезателями, 

цилиндрическое спиральное с конической заточкой, устройство. Зенкеры простой и 

комбинированный. Заточка спирального сверла. Обозначение радиусных кривых на чертеже. 

Соотношение радиуса и диаметра. 

Умение. Выполнение гнезда, паза, проушины, сквозного и несквозного отверстий. 

Практические работы. Подбор материала для изделия. Разметка деталей криволинейной 

формы с помощью циркуля и по шаблону. Разметка центров отверстий для высверливания по 

контуру. Высверливание по контуру. Обработка гнезд стамеской и напильником. 

Практическое повторение (8 часов) 

Виды работы. Аптечка. Ручка для ножовки. 

Контрольная работа (2 часа) 



По выбору учителя. 

 
Формы оценивания: 

Учитель должен подходить к оценочному баллу индивидуально, учитывая при оценочном суждении 

следующие моменты: 

 Качество изготовленного школьником объекта работы и правильность применявшихся им 

практических действий (анализ работы). 

 Прилежание ученика во время работы. 

 Степень умственной отсталости. 

 Уровень патологии органов зрения, слуха и речи. 

 Уровень физического развития ученика. 

За теоретическую часть: 

Оценка «5» ставится ученику, если теоретический материал усвоен в полном объѐме, изложен без 

существенных ошибок с применением профессиональной  терминалогии. 

Оценка «4» ставится ученику, если в усвоении теоретического материала допущены незначительные 

пробелы, ошибки, материал изложен не точно, применялись дополнительные наводящие вопросы. 

Оценка «3» ставится ученику, если в усвоении теоретического материала имеются существенные 

пробелы, ответ не самостоятельный, применялись дополнительные наводящие вопросы. 

Оценка «2» ставится ученику, если в ответе допущены грубые ошибки, свидетельствующие о плохом 

усвоении теоретического материала даже при применении дополнительных наводящих вопросов. 

За практическую работу: 

Оценка «5» ставится ученику, если качество выполненной работы полностью соответствует 

технологическим требованиям и работа выполнена самостоятельно. 

Оценка «4» ставится ученику, если к качеству выполненной работы имеются замечания и качество 

частично не соответствует технологическим требованиям. Работа выполнена самостоятельно. 

Оценка «3» ставится ученику, если качество выполненной работы не соответствует технологическим 

требованиям. Работа выполнена с помощью учителя. 

Оценка «2» ставится ученику, если работа не выполнена. 

 

Контроль 

 

Контроль осуществляется в форме проведения самостоятельных работ, контрольной работы и анализа 

их качества в конце каждой четверти после проведения практического повторения. 

 

 

Знания, умения и навыки 

После окончания курса обучения, предусмотренного программой, учащиеся должны знать: 

 правила безопасной работы в мастерской. 

 дефекты и пороки древесины. 

 правила безопасной работы при долблении. 

 виды клея и правила безопасной работы с ним. 

 правила безопасной работы при строгании. 

 виды и назначение пиломатериалов. 

 характеристики основных видов пиломатериалов. 

 названия операций по изготовлению изделий. 

 виды отделки изделий.  

 правила безопасной работы при окраске лаком. 

 требования к разметочным инструментам, материалы для изготовления инструментов, качество и 

точность изготовления. 

 правила ухода за токарным станком.. 



 правила безопасной работы на токарном станке по дереву. 

 элементы резца. 

 виды резания древесины. 

 способы соединения деталей и сборочных единиц. 

 

Учащиеся должны уметь: 

 выполнять выдалбливание сквозных и несквозных гнезд. 

 определять  вид пиломатериала на рисунке и по образцу. 

 определять вид мебели на рисунке и по натуральному образцу. 

 читать техническую документацию. 

 подбирать материалы; 

 выполнять технический рисунки, чертежи. 

 составлять последовательность изготовления изделий с опорой на сборочный чертеж, предметно-

технологическую карту, образец. 

 выполнять разметку и выстрагивать детали по размерам. 

 изготавливать вставные шипы. 

 выполнять отделку изделия. 

 проверять состояние и пригодность к работе разметочных инструментов. 

 готовить рубанок для строгания древесины твердой породы. 

 использовать приемы работы со скобой и штангенциркулем. 

 

Учебно – методический комплекс 

1. Столярное дело 7-8 класс. Б.А.Журавлѐв М., «Просвещение» 1989г. 

Литература. 

1. «Программа специальных (коррекционных) общеобразовательных школ VIII вида» под 

редакцией  В.В. Воронковой, состав. С.Л.Мирского, Б.А.Журавлѐва Сборник 2. – М., 

2011. 

2. Трудовое обучение 5-9 классы «Столярное дело» Развернутое тематическое 

планирование. Составитель О.В. Павлова, Волгоград. Издательство «Учитель»-2011 год. 

3. Поурочные разработки по технологии 8 класс к учебному комплекту под редакцией В.Д. 

Симоненко. Дерендяев К.Л. ООО «Вако», 2011 

4. Современная школа. Уроки технологии 7-8  классы, Боровых В,П,, ООО «Планета», 2011 

5. С. Л. Мирский « Методика профессионально – трудового обучения во вспомогательной 

школе», Москва « Просвещение» 1988 г. 

6. Э.В. Рихвк  Обработка древесины в школьных мастерских.- М.1984 г. 
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Календарно – тематическое планирование 

№ 

п/п 

Тема 

урока 

Кол-во 
часов. 

Дата 
проведе

ния. 

Тип урока. 
Вид 

деятельност
и 

Элементы содержания Требования к уровню 
подготовки учащихся 

(результат) 

Вид 
контроля 

Элементы 
дополни-
тельного 
содержания 

1 2 3 4 5 6 7 8 

I четверть (54часа) 

Вводное занятие (2 ч) 

 

1-2 
Вводное 

занятие 

Первичный 

инструктаж по 

охране труда 

 

2 
Урок- 

повторение 

Повторение изученного в 6 классе. План 

работы на четверть. Распределение 

обязанностей и рабочих мест. Первичный 

инструктаж по охране труда 

Знать: 

- инструменты и 

материалы; 

- правила безопасного 

поведения в мастерской 

Ответы на во-

просы. Тести-

рование 

 

Фугование (20 ч) 

 

3-4 
Фугование: 

назначение 

операции и 

инструменты 

для ее 

выполнения 

 

2 
Объяснение 

нового ма-

териала 

Общие сведения о фуговании. Сравнение 

фугования со строганием рубанком. 

Инструменты для фугования и их 

устройство. Двойной нож: назначение, 

требования к заточке. Разборка и сборка 

полуфуганка 

Знать: инструменты для 

фугования, их устройство. 

Уметь выполнять 

разборку и сборку 

полуфуганка 

Ответы на во-

просы. Кон-

троль за дей-

ствием 

 

 

   5 
Подготовка 

по- луфуганка 

к работе. 

Правила безоп 

работы  с 

полуфуганком 

1 Объяснение 

нового ма-

териала 

Подготовка полуфуганка к работе. 

Настройка полуфуганка. Правила 

безопасной работы при фуговании 

Знать правила безопасной 

работы при фуговании. 

Уметь подготавливать 

полуфуганок к работе 

Ответы на во-

просы. Кон-

троль за дей-

ствием 

 

 

6 
Приемы 

работы 

полуфуганком 

1 Комбини-

рованный 

Строгание полуфуганком (на отходах 

материалов) 

Уметь выполнять строгание 

полуфуганком (на отходах 

материалов) 

Контроль 

за 

действием 
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1 2 3 4 5 6 7 8 

 

7 

Знакомство с 
изделием 
(подкладная 
доска) 

 

 

1 

Объяснение 
нового ма-
териала 

Подкладная доска для трудового 
обучения в младших классах. Материалы 
для подкладной доски. Инструменты для 
изготовления изделия. Детали щитового 
изделия. Выполнение чертежа изделия с 
нанесением размеров 

Знать материалы и 
инструменты для 
изготовления щитового 
изделия. Уметь выполнять 
построение чертежа 
изделия 

Ответы на во-
просы. Кон-
троль качества 
построения 
чертежа 

 

8-9 Последователь
ность изготов-
ления изделия 

 

 

2 

Объяснение 

нового ма-

териала 

Последовательность изготовления 
изделия. Названия операций по 
изготовлению изделия 

Знать названия операций 
по изготовлению изделия. 
Уметь составлять последо-
вательность изготовления 
изделия 

Ответы на во-
просы. Запол-
нение техно-
логической 
карты 

 

10-11 Фугование 

кромок 

делянок 

 

2 

Комбини-
рованный 

Фугование кромок делянок. Технические 

требования к точности выполнения 

деталей щитового изделия. Проверка 

точности обработки детали 

Знать правила безопасной 

работы при фуговании. 

Уметь выполнять 

фугование кромок детали 

  

12-13 Склеивание 
щита в 
приспособ-
лении 

 

 

2 

Комбини-
рованный 

Клей для склеивания делянок. 
Склеивание щита в приспособлении. 
Технические требования к качеству 
выполнения данной операции 

Знать: 
- виды клея для 
склеивания деревянных 
деталей; 
- правила безопасной 
работы с клеем. 
Уметь выполнять 
склеивание делянок в щит 

Контроль за 
действием. 
Контроль ка-
чества 

Сравнение 
разных ви-
дов клея 

14-15 Строгание 

лицевой 

пласта щита 

2 Комбиниро-

ванный 

Разметка толщины щита. Строгание 
лицевой пласта щита. Технические 
требования к качеству выполнения данной 
операции 

Знать правила разметки и 
безопасной работы при 
строгании. 

Уметь выполнять строгание 
лицевой пласти щита 

Контроль за 
действием. 
Контроль ка-
чества 

 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 
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16-17 Строгание 

лицевой 

кромки щита 

 

2 
Комбини-

рованный 

Разметка ширины щита. Строгание 

лицевой кромки щита. Технические 

требования к качеству выполняемой 

операции 

Знать правила разметки и 

безопасной работы при 

строгании. 

Уметь выполнять 

строгание лицевых кромок 

щита 

Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

 

 

18 

Разметка 

длины щита и 

отпиливание 

припуска 

 

1 
Комбини-

рованный 

Разметка длины щита. Отпиливание 

припуска по длине. Технические 

требования к качеству выполнения 

данной технологической операции 

Знать правила разметки и 

безопасной работы 

ножовкой. Уметь 

выполнять разметку и 

отпиливание припуска по 

длине 

Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

 

 

19-20 

Торцевание 

кромок и 

скругление 

углов 

 

2 
Комбини-

рованный 

Торцевание кромок. Скругление углов. 

Инструменты для выполнения данных 

технологических операций. 

Технологические требования к качеству 

выполнения операций 

Знать правила разметки 

скруглення углов и 

безопасной работы 

напильником. Уметь 

выполнять торцевание 

кромок и скругление углов 

Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

 

 

21-22 

Отделка 

изделия 

 

2 
Комбини-

рованный 

Зачистка поверхности щита шли-

фовальной шкуркой. Оценка качества 

готового изделия 

Уметь: 

- выполнять зачистку 

щита; 

- оценивать качество 

готового изделия 

Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

Знакомство 

с видами 

электро-

шлифо-

вальных 

машин 

Хранение и сушка древесины ( 6 ч) 

 

23-24 

Способы 

хранения 

древесины 

2 Объяснение 

нового ма-

териала 

Значение правильного хранения 

материала. Способы хранения 

древесины. Подготовка древесины к 

хранению (снятие коры) 

Понимать значение 

правильного хранения 

древесины. Знать способы 

хранения древесины. 

Уметь окорить древесину 

Ответы на во-

просы. Кон-

троль за дей-

ствием 
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25-26 

Естествен
ная и 
камерная 
сушка 
древесины 

2 Объяснение 
нового ма-
териала 

Естественная и камерная сушка. Виды 
брака при сушке. Правила 
безопасности при укладывании 
материала в штабель и при его 
разборке 

Знать: виды сушки древеси-
ны; правила безопасности при 
укладывании материала в 
штабель и при его разборке. 
Уметь: определять вид брака 
древесины; складывать древе-
сину в штабель 

Ответы на 
вопросы. 
Контроль за 
действием 

 

 

27-28 

Хранение 
древесины 

2  Хранение древесины на складах 
лесоматериалов. Правила безопас-
ного поведения во время экскурсии 

Знать: способы хранения 
древесины; виды брака древе-
сины; правила безопасного 
поведения во время 
экскурсии 

Оформление 
итогов экс-
курсии 

 

Геометрическая резьба по дереву ( 18 ч) 

 

29-30 

Резьба по 

дереву 

2 Объяснение 
нового ма-
териала 

Резьба по дереву: назначение, виды 
древесины, инструменты. Виды 
резьбы 

Знать: назначение резьбы; 
виды древесины, пригодной 
для резьбы; инструменты. 
Уметь определять виды резь-
бы по образцам 

Ответы на 

вопросы 

 

 

31-32 

Вводное 

занятие 
2 Объяснение 

нового ма-
териала. 
Беседа 

Задачи обучения и план работы на 
четверть. Правила безопасной 
работы в мастерской 

Знать правила безопасной 
работы в мастерской 

Ответы на во-
просы. Тести-
рование 

 

33-34 

35-36 

37-38 

39-40 

41-42 

43-44 

Геометрич
еский 
орнамент 
для резьбы 
по дереву 

 

 

12 

Объяснение 
нового ма-
териала 

Виды геометрического орнамента. 
Последовательность действий при 
вырезании треугольников. Приемы 
работы с инструментами. Правила 
безопасной работы 

Знать: 
- виды геометрического ор-
намента; 
- последовательность дейст-
вий при вырезании; 
- правила безопасной работы 
ножом и резаками 

Ответы на 
вопросы 

 

 

45-46 

Нанесение 
рисунка 

 

2 

Объяснение 
нового мате-
риала 

Выбор рисунка. Способы нанесения 
рисунка на поверхность детали. 
Использование копировальной бумаги 
для нанесения рисунка. Разметка 
рисунка с помощью линейки и 
угольника 

Знать способы нанесения ри-
сунка на поверхность детали. 
Уметь выполнять разметку 
геометрического орнамента 

Контроль за 
действием. 
Контроль ка-
чества 
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47-48 

49-50 

51-52 

Изготовлен

ие изделий 

для школы 

6 Практиче-

ская работа 

Последовательность изготовления 

изделия 

Уметь изготавливать изделие 

на токарном станке 

Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

 

 

53-54 
Самостоят

ельная 

работа (по 

выбору 

учителя) 

2 Самостоя-

тельная ра-

бота 

Последовательность изготовления 

изделия или технологической опе-

рации 

Уметь изготавливать изделие 

или выполнять технологиче-

скую операцию 

Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

 

                                                                                                            II четверть (  42 часа) 

 

1-2 

Вводное 

занятие 
2 Объяснение 

нового ма-
териала. 
Беседа 

Задачи обучения и план работы на 
четверть. Правила безопасной 
работы в мастерской 

Знать правила безопасной 
работы в мастерской 

Ответы на во-
просы. Тести-
рование 

 

Угловое концевое соединение на шип с полупотемком несквозной УК-4   (20 часов) 

 

3-4 

Шероховат
ость 
обработанн
ой 
поверхност
и 

 

2 

Объяснение 
нового ма-
териала 

Понятие шероховатость обрабо-
танной поверхности детали. Не-
ровности поверхности: виды, при-
чины, их устранение 

Знать: суть понятия 
шероховатость 
обработанной поверхности; 
причины,виды неровностей 
поверхности и способы их 
устранения 

Ответы на 
вопросы 

 

 

5-6 

 

Шерхебель: 
назначение, 
устройство 

 

2 

Объяснение 
нового ма-
териала 

Шерхебель: назначение, устройство. 
Особенности заточки ножа. Правила 
безопасной работы шерхебелем. 
Приемы работы 

Знать: устройство и 
назначение шерхебеля; 
правила безопасной работы 
шерхебелем. Уметь 
готовить шерхебель к работе 

Ответы на 
вопросы. 
Контроль за 
действием 

 

 

7-8 

Последоват
ельность 
строгания 
шерхебелем 

 

2 

Комбини-
рованный 

Последовательность строгания 
шерхебелем и рубанком. Строгание 
деталей шерхебелем (на отходах 
материалов) 

Знать правила безопасной 
работы при строгании. 
Уметь выполнять строгание 
шерхебелем  

Контроль за 
действием. 
Контроль ка-
чества 

 

 

9-10 

Угловое 
концевое 
соединение 
УК-4 

 

2 

Объяснение 
нового мате-
риала 

Угловое концевое соединение на шип 
с полупотемком несквозной УК-4: 
применение, конструктивные 
особенности. Чертеж детали в 
проекциях: главный вид, вид сверху, 
вид слева.  

Знать назначение и 
конструктивные 
особенности соединения 
УК-4. Уметь: 

- анализировать чертеж со-
единения; 

Ответы на 
вопросы. 
Контроль за 
действием 
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11-12 

Последоват
ельность 
изготов-
ления 
соединения 
УК-4 

 

 

2 

Объяснение 
нового ма-
териала 

Последовательность изготовления 
соединения УК-4. Названия опе-
раций по изготовлению соединения 
УК-4 

Знать названия 
операций. Уметь 
составлять последова-
тельность изготовления 
соединения УК-4 с 
опорой на чертеж, 
предметно-техно- 
логическую карту 

Ответы на во-
просы. Запол-
нение техно-
логической 
карты 

 

 
 

13-14 

Изготовле
ние 
образца 
соеди-
нения УК-
4 (из 
отходов 
ма-
териалов) 

 

2 

Комбини-
рованный 

Зависимость чистоты пропила от 
величины и развода пильного 
полотна. Разметка гнезда. Долбление 
глухого гнезда. Разметка длины 
шипа, его ширины. Запиливание 
шипа. Спиливание щечек. Разметка 
полупотемка у шипа. Спиливание 
полупотемка у шипа. Подгонка шипа 
к гнезду. Отпиливание припуска у 
детали с гнездом. Сборка 
соединения. Технические требования 
к качеству соединения 

Знать: 
- последовательность 
изготовления 
соединения УК-4; 
- правила безопасной 
работы с 
инструментами. 
Уметь выполнять 
образец соединения 
УК-4 

Контроль за 
действием. 
Контроль ка-
чества 

 

 

15-16 

Знакомство 
с изделием 
(подставка 
для цветов) 

 

 

2 

Объяснение 
нового ма-
териала 

Подставка для цветов. Детали из-
делия. Материалы для изготовления 
изделия. Технический рисунок и 
чертежи деталей изделия 

Знать: детали изделия; 
материалы для изделия. 
Уметь: анализировать 
чертежи изделия; 
выполнять технический 
рисунок 

Ответы на во-
просы. Контроль 
за действием 

 

 

17-18 

Последоват
ельность 
изготов-
ления 
изделия 

 

 

2 

Комбини-
рованный 

Последовательность изготовления 
изделия. Названия операций по 
изготовлению изделий 

Знать названия 
операций по 
изготовлению изделий. 
Уметь составлять 
последовательность 
операций при изго-
товлении изделия 

Заполнение 
технологической 
карты 

 



Продолжение табл. 

 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 

 
19-20 

Долбление 
глухого 
гнезда 

 

2 

Практическая 
работа 

Долбление глухого гнезда. Контроль 
глубины гнезда. Технические 
требования к качеству долбления 
гнезда 

Знать технологию 
долбления глухого 
гнезда. Уметь выполнять 
долбление глухого гнезда 

  

 

21-22 

Сборка 
изделия на 
клею 

 

2 

Практическая 
работа 

Сборка изделия на клею. Зажим 
соединений в приспособлении для 
склеивания. Технические тре-
бования к качеству изделия 

Уметь собирать изделие 

на клею 

  

Непрозрачная отделка столярного изделия (  4 часа) 

 
23 

Отделка 
изделия 
красками 

 

1 

Объяснение 
нового ма-
териала 

Назначение непрозрачной отделки. 
Отделка клее зой, масляной и 
эмалевой красками. Основные 
свойства этих красок. Распознава-
ние видов краски по внешним 
признакам 

Знать виды красок, их 
свойства. 
Уметь распознавать виды 
краски по внешнему виду 

Ответы на во-
просы 

Совре-
менные 
виды кра-
сок для 
окраши-
вания де-
ревянных 
изделий 

 

24 

Способы 
нанесения 
краски 

1 Объяснение 
нового ма-
териала 

Способы нанесения краски. Про-
изводственные способы нанесения 
красок. Время выдержки окра-
шенной поверхности. Промывка и 
хранение кистей 

Знать способы нанесения 
краски. 
Уметь промывать и 
хранить кисти 

Ответы на во-
просы. Контроль 
за действием 
 
 

 

 

 

 

 

 

 



Продолжение табл. 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 

 

25 
Подготовк

а по-

верхности 

к окраске 

 

1 
Комбини-

рованный 

Шпатлевание углублений, трещин, 

торцов. Сушка и зачистка шлифо-

вальной шкуркой. Отделка олифой 

Знать правила подготовки 

поверхности к 

окрашиванию. Уметь 

подготавливать по-

верхность подставки для 

цветов к окраске 

Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

 

 

26 

Окраска 

изделия 

 

1 
Комбини-

рованный 

Окраска изделия. Правила безопас-

ной работы при окраске 

Знать: 

- технологию 

окрашивания; 

- правила безопасной 

работы. Уметь выполнять 

окраску изделия 

Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

 

Токарные работы (10 ч) 

 

27-28 

Токарны

й станок 

по 

дереву: 

устройст

во и 

назначен

ие 

 

 

2 

Объяснение 

нового ма-

териала 

Токарный станок по дереву: 

устройство основных частей, их 

названия и назначение. Правила 

безопасной работы. Основные 

правила электробезопасности 

Знать: 

- назначение и устройство 

токарного станка по дереву; 

- правила безопасной 

работы на токарном станке; 

- правила 

электробезопасности 

Ответы на во-

просы 

 

 

29-30 

Токарны

е резцы 

 

 

2 

Объяснение 

нового ма-

териала 

Токарные резцы для черновой 

обточки и чистового точения: 

устройство, применение, правила 

безопасного обращения 

Знать устройство и 

применение токарных 

резцов. Уметь различать 

резцы для черновой 

обточки и чистового 

точения 

Ответы на во-

просы 

 

 

31-32 
Назначен

ие и 

примене

ние 

кронцирк

уля 

(штанген

циркуля) 

 

 

2 

Объяснение 

нового ма-

териала 

Назначение и применение крон-

циркуля (штанге нцирку ля). 

Контроль размеров детали крон-

циркулем 

Знать назначение и 

применение кронциркуля. 

Уметь выполнять 

контроль размеров детали 

кронциркулем 

Ответы на во-

просы. Контроль 

за действием 

 



Продолжение табл. 

1 2 3 4 5 6 7 8 

33-

34 

Работа на 

токарном 

станке 

 

 

2 

Комбини-

рованный 

Организация рабочего места. 

Предварительная обработка 

заготовки. Способы крепления 

заготовки. Установка и 

крепление подручника. Пробный 

пуск станка. Черновая и чистовая 

обработка цилиндра. 

Шлифование шкуркой в при-

хватке. Отрезание изделия 

резцом 

Уметь: 

- организовывать рабочее 

место; 

- закреплять заготовки; 

- выполнять черновую и 

чистовую обработку 

цилиндра, шлифование и 

отрезание изделия 

Контроль за 

действием. 

Контроль качества 

 

35-

36 

Изготовлен

ие игрушек 

 

 

2 

Комбини-

рованный 

Игрушки (городки, 

строительный материал, 

шашки): форма, способы 

изготовления. Изготовление 

игрушек на токарном станке. 

Оценка качества готового 

изделия 

Знать технологию изготовле-

ния игрушек. 

Уметь: ориентироваться в 

чертеже изделия; изготавли-

вать игрушку 

Контроль за 

действием. 

Контроль качества 

 

Практическое повторение (  4  часа) 

37-

38-

39-

40 

Изготовлени

е изделий 

для школы 

 

4 
Практиче-

ская работа 

Последовательность 

изготовления изделия 

Уметь изготавливать изделие 

на токарном станке 

Контроль за 

действием. 

Контроль качества 

 

Самостоятельная работа (2 часа)  

41-

42 

Самостояте

льная 

работа (по 

выбору 

учителя) 

 

2 
Самостоя-

тельная ра-

бота 

Последовательность 

изготовления изделия или 

технологической операции 

Уметь изготавливать изделие 

или выполнять технологиче-

скую операцию 

Контроль за 

действием. 

Контроль качества 

 

III четверть (  60часа) 

Вводное занятие (2 ч) 

 

1-2 
Вводное 

занятие. 

Повторный 

инструктаж 

по охране 

труда 

 

2 

Урок-по- 

вторение 

Задачи обучения и план работы 

на четверть. Повторный 

инструктаж по охране труда 

Знать правила безопасной 

работы в мастерской 

Ответы на вопросы. 

Тестирование 

 



Продолжение табл. 

 

 

1 2 3 4 5 6 7 | 8 

Обработка деталей из древесины твердых пород (20 ч) 

 

3-4 

Твердые 

породы 

древесины 

 

 

2 

Объяснение 

нового материала. 

Лабораторная 

работа 

Лиственные твердые породы де-

рева: береза, дуб, бук, рябина, вяз, 

клен, ясень. Технические характе-

ристики каждой породы: твер-

дость, прочность, обрабатывае-

мость режущим инструментом 

Знать твердые породы 

древесины, их технические 

характеристики. 

Уметь распознавать 

твердые породы древесины 

по внешнему виду 

Ответы на 

вопросы. 

Оформление 

результатов 

лабораторной 

работы 

 

 

5-6 

Особенност

и обработки 

деталей из 

древесины 

твердых 

пород 

 

 

2 

Объяснение 

нового материала 

Особенности обработки деталей из 

древесины твердых пород. Сталь, 

ее качества. Резец столярного 

инструмента: угол заточки. 

Припуск на обработку заготовок из 

древесины твердых пород 

Знать особенности 

обработки деталей из 

древесины твердых пород. 

Уметь выбирать инстру-

мент для обработки 

деталей из твердых пород 

древесины 

Ответы на 

вопросы. 

Контроль за 

действием 

 

 

 

7-8 

Знакомство 

с изделием 

(ручка для 

молотка, 

стамески 

или долота) 

 

 

2 

Объяснение 

нового материала 

Ручка для молотка (стамески или 

долота). Требования к материалу 

для ручки инструмента. Подбор 

материала для ручки 

Знать требования к 

материалу для ручки 

инструмента. Уметь 

подбирать материал для 

ручки инструмента 

Ответы на 

вопросы. 

Контроль за 

действием 

 

 

 

9-10 

Последовате

льность 

изготовления 

изделия 

 

2 
Объяснение 

нового материала 

Последовательность изготовления 

изделия. Названия операций по 

изготовлению изделия 

Знать названия операций 

по изготовлению изделия. 

Уметь составлять последо-

вательность изготовления 

изделия 

Заполнение 

технологиче-

ской карты 

 

 

11-12 

Подбор 

материала и 

черновая 

обработка 

заготовки 

 

2 
Комбинированный Подбор материала. Черновая раз-

метка и выпиливание заготовок с 

учетом направления волокон 

древесины 

Уметь выполнять 

разметку и выпиливание 

заготовки для ручки 

молотка 

Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

 



Продолжение табл. 

 
 

 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 

 

13-14 

Строгание заго-

товки 

 

 

2 

Комбини-

рованный 

Строгание заготовки по 

размерам, указанным на чертеже 

 

Знать правила безопасной 

работы при строгании. 

Уметь выстрогать 

заготовку по размерам, 

указанным на чертеже 

Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

 

 

15-16 

Придание заго-

товке овального 

сечения 

 

2 
Комбини-

рованный 

Придание заготовке овального 

сечения (разметка, строгание 

фаски, закругление грани на 

глаз). Подгонка узкого конца 

ручки к отверстию молотка 

Уметь: 

- придать заготовке 

овальное сечение; 

- подогнать ручку к 

молотку 

Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

 

 

17-18 

Отпиливание 

припуска по 

длине 

 

2 

 

Комбини-

рованный 

Отпиливание припуска по длине. 

Технические требования к качест-

ву выполнения операции 

Знать правила безопасной 

работы при гашении. 

Уметь выполнять 

отпиливание припуска по 

длине 

Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

 

 

19-20 

Обработка 

торца ручки 

 

2 
Комбини-

рованный 

Обработка торца ручки. 

Технические требования к 

качеству выполнения данной 

операции 

Уметь выполнять 

обработку торца ручки 

Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

 

 

 

21-22 

Насадка 

молотка на 

ручку 

 

 

2 

Комбини-

рованный 

Насадка молотка на ручку. 

Клинья для расклинивания 

ручки молотка. Расположение 

клина в головке. Проверка 

качества насадки ручки на 

молоток 

Уметь выполнять насадку 

молотка на ручку, проверять 

качество насадки 

Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

 



Продолжение табл. 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 

Угловое концевое соединение на ус со вставным плоским шипом сквозным УК-2 (20 часов) 

 

23-24 

Знакомство с 
изделием (рамка 
для портрета) 

 

2 

Объяснение 
нового ма-
териала 

Применение бруска с 
профильной поверхностью. 
Рамка для портрета. Детали 
рамки и способы их соединения. 
Материалы для рамки 

Знать: детали рамки; мате-
риалы для ее изготовления; 
способы соединения деталей 

Ответы на во-
просы 

 

 

25-26 

Последователь-
ность изготов-
ления изделия 

 

2 

Объяснение 
нового ма-
териала 

Последовательность 
изготовления изделия. Названия 
операций по изготовлению 
изделия 

Знать названия операций по 
изготовлению изделия. 
Уметь составлять 
последовательность 
изготовления изделия 

Заполнение 
технологиче-
ской карты 

 

 
 

27-28 

Инструмент для 
строгания 
профильной по-
верхности 

 

 

2 

Объяснение 
нового ма-
териала 

Инструменты для строгания про-
фильной поверхности. Механиче-
ская обработка профильной по-
верхности. Технические требова-
ния к качеству выполненной опе-
рации 

Знать инструменты для 
строгания профильной 
поверхности. Уметь 
выполнять строгание 
профильной поверхности 
(на отходах материалов) 

Ответы на во-
просы. Кон-
троль за дей-
ствием 

 

 
29-30 

Изготовление 
бруска с про-
фильной по-
верхностью 

 

2 

Комбини-
рованный 

Изготовление бруска с профиль-
ной поверхностью. Технические 
требования к качеству 
выполнения данной операции 

Знать правила безопасной 
работы при строгании. 
Уметь изготавливать 
бруски с профильной 
поверхностью 

Контроль за 
действием. 
Контроль ка-
чества 

 

 
 

31-32 

Устройство и 
назначение 
зензубеля и 
фальцгобеля 

 

2 

Объяснение 
нового ма-
териала 

Устройство и назначение 
зензубеля и фальцгобеля. 
Разборка и сборка фальцгобеля 
и зензубеля. Правила 
безопасной работы зензубелем и 
фальцгобелем 

Знать: устройство и назначе-
ние зензубеля и фальцгобеля; 
правила безопасной работы 
ими 

Контроль за 
действием. 
Контроль ка-
чества 

 

 
 

33-34 

Приемы работы 
зензубелем и 
фальцгобелем 

 

2 

Комбини-
рованный 

Разметка и строгание фальца 
фальцгобелем. Подчистка 
фальца зензубелем 

Знать правила безопасной 
работы зензубелем и 
фальцгобелем. 
Уметь выполнять разметку 
и строгание фальца (на 
отходах материалов) 

Контроль за 
действием 

 



Продолжение табл. 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 

 
35-36 

Выполнение 
фальца на заго-
товках для 
рамки 

 

2 

Комбини-
рованный 

Выполнение фальца на 
заготовках деталей для рамки 

Знать правила безопасной 
работы при строгании. 
Уметь выполнять строгание 
фальца на деталях рамки 

Контроль за 
действием. 
Контроль ка-
чества 

 

 
37-38 

Изготовление 
соединения УК-
2 (из отходов 
материалов) 

 

2 
Комбини-

рованный 

Спиливание углов в стусле для 
соединения деталей на ус. 
Сборка соединения на клею. 
Выполнение пропилов по углам 
детали. Удаление подпиленного 
материала. Изготовление 
вставного шипа. Вклеивание 
вставного шипа 

Знать технологию 
изготовления соединения 
УК-2. Уметь выполнять 
соединение УК-2 (на 
отходах материалов) 

Ответы на во-
просы. Кон-
троль за дей-
ствием 

 

 
 

39-40 

Сборка изделия 
(рамка для порт-
рета) 

 

2 

Комбини-
рованный 

Разметка мест соединения 
деталей рамки и спиливание 
углов в стусле для соединения 
деталей на ус. Сборка рамки для 
проверки плотности соединения 
и подгонки мест сопряжения. 
Склеивание рамки 

Знать правила безопасной 
работы при пилении и 
склеивании деталей. Уметь: 

- выполнять заготовку дета-
лей рамки; 
- сборку и склеивание 
изделия 

Контроль за 
действием. 
Контроль ка-
чества 

 



Продолжение табл. 

 
 

 
41-
42 

Отделка изделия  

2 

Комбини-
рованный 

Отделка изделия (зачистка 
поверхности, окраска лаком или 
краской). Оценка качества 
готового изделия 

Знать способы отделки из-
делия. 
Уметь: выполнять отделку 
изделия; оценивать качество 
готового изделия 

Контроль за 
действием. 
Контроль ка-
чества 

 

Круглые лесоматериалы (10 часов) 

 

43-

44 

Круглые лесо-
материалы 

2 Объяснение 
нового ма-
териала 

Круглые лесоматериалы (бревна, 
кряжи, чураки). Хранение 
круглых лесоматериалов 

Знать: разновидности круг-
лых лесоматериалов; способы 
их хранения 

Ответы на во-

просы 

 

 
45-
46 

Защита древеси-
ны от гниения 

 

2 

Объяснение 
нового ма-
териала 

Стойкость пород древесины к по-
ражению насекомыми, грибами, 
гнилями, а также к растрескива-
нию. Защита древесины от гние-
ния с помощью химикатов. Вред-
ное воздействие средств для про-
питки древесины на организм че-
ловека 

Знать способы защиты дре-
весины от гниения и 
поражения насекомыми, 
грибами и гнилью 

Ответы на во-

просы 

Совре-
менные 
средства 
защиты 
древеси-
ны от 
гниения 

47-

52 

Способы распи-
ловки бревен 

 

6 

Объяснение 
нового ма-
териала 

Способы распиловки бревен. 
Пиломатериалы, получаемые в 
результате распиловки 

Знать: способы распиловки 
бревен; полученные в 
результате распиловки 
пиломатериалы 

Ответы на во-
просы 

 

Практическое повторение ( 6  часов) 

53-
58 

Изготовление 
табурета, рамки 
для портрета 

6 Практиче-
ская работа 

Последовательность 
изготовления изделия 

Уметь изготавливать изделие 
(табурет, рамку для портрета) 

Контроль за 
действием. 
Контроль ка-
чества 

 

59-
60 

Самостоятельна

я работа (по вы-

бору учителя) 

2 Самостоя-

тельная ра-

бота 

Последовательность 

изготовления изделия или 

технологической операции 

Уметь изготавливать изделие 

или выполнять технологиче-

скую операцию 

Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

 

IV четверть (  48  часов) 

Вводное занятие (2 ч) 

 

1-2 

Вводное занятие  

2 

Объяснение 
нового ма-
териала. 
Беседа 

План работы на четверть. 

Правила безопасной работы в 

мастерской 

Знать правила безопасной 

работы в мастерской 

Тестирование 
по правилам 
охраны труда 

 



Продолжение табл. 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 

Угловые ящичные соединения УЯ-1 и УЯ-2 (20 часов) 

 

3-4 

Угловые 

ящичные 

соединения 

 

 

2 

Объяснение 

нового ма-

териала 

Угловые ящичные соединения, 
их виды: соединение на шип пря-
мой открытый УЯ-1, соединение 
на шип «ласточкин хвост» откры-
тый УЯ-2; конструкция, сходство 
и различие видов, применение. 
Выполнение технических рисун-
ков угловых ящичных 
соединений 

Знать отличительные осо-
бенности каждого из угловых 
ящичных соединений. Уметь 
выполнять технические 
рисунки угловых ящичных 
соединений УЯ-1 и УЯ-2 

Ответы на во-
просы. Кон-
троль за дей-
ствием 

 

 

 

5-6 

Устройство и 
назначение 
шпунтубеля 

 

2 

Объяснение 
нового ма-
териала 

Шпунтубель: устройство, приме-
нение, наладка. Работа шпунту-
белем 

Знать устройство и 
назначение шпунтубеля. 
Уметь: 

- выполнять наладку шпун-
тубеля; 
- работать шпунтубелем 

Контроль за 
действием 

 

 

 

7-8 

Изготовление 
углового 
ящичного 
соединения 
УЯ-1 

 

 

2 

Комбини-

рованный 

Последовательность 
изготовления углового 
ящичного соединения. Разметка 
проушин. Запиливание 
проушин. Выдалбливание 
проушин. Разметка шипов по 
проушинам. Разметка торцов 
шипов по угольнику. 
Запиливание шипов. Спили-
вание и выдалбливание щечек. 
Соединение деталей 

Знать: 
- последовательность 
изготовления углового 
ящичного соединения УЯ-1; 
- правила безопасной 
работы при пилении и 
долблении. Уметь 
изготавливать угловое 
соединение УЯ-1 (из отходов 
материалов) 

Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

 



Продолжение табл. 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 

 

 

9-10 

Знакомство с 

изделием 

(ящик для 

картотеки) 

 

    2 
Объяснение 

нового ма-

териала 

Ящик для картотеки: 

назначение, детали, виды 

соединения. Анализ чертежа 

изделия. Технический рисунок 

изделия 

Знать детали изделия. 

Уметь: анализировать 

чертеж изделия; выполнять 

технический рисунок 

Ответы на во-

просы. Кон-

троль за дей-

ствием 

Виды 

ящиков 

для кар-

тотеки 

 

 

11-12 

Последователь
ность изготов-
ления изделия 

 

    2 
Объяснение 

нового ма-

териала 

Последовательность изготовле-
ния изделия. Названия операций 
по изготовлению изделия 

Знать названия операций по 
изготовлению изделия. 
Уметь составлять последова-
тельность изготовления изде-
лия с опорой на образец, тех-
нический рисунок, 
предметно- технологическую 
карту 

Заполнение 
технологиче-
ской карты 

 

 
13-14 

Разметка 

шипов и 

проушин 

 

2 

Комбини-
рованный 

Разметка шипов и проушин 

рейсмусом и угольником. 

Разметка по малке или шаблону. 

Требования к качеству 

выполнения операции 

Знать правила работы рейс-

мусом и малкой. Уметь 

выполнять разметку шипов 

и проушин 

Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

 



Продолжение табл. 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 

 

 

15-

16 

Выполнение 

шипов 

 

2 
Комбини-

рованный 

Запиливание шипов. 

Долбление лишнего 

материала. Спиливание 

щечек. Технические 

требования к качеству 

выполнения операции 

Знать правила безопасной работы 

при пилении и долблении. 

Уметь изготавливать шипы 

Контроль 

за 

действием. 

Контроль 

качества 

 

 

 

17-

18 

Изготовление 

дна ящика 

 

 

2 

Комбини-

рованный 

Изготовление дна ящика по 

размерам 

Знать правила безопасной работы 

при пилении. Уметь выполнять 

разметку детали и изготавливать 

ее 

Контроль 

за 

действием. 

Контроль 

качества 

 

 

 

19-

20 

Сборка изделия  

 

2 

Комбини-

рованный 

Сборка изделия «насухо». 

Склеивание ящичного 

соединения. Требования к 

качеству сборки изделия 

Знать порядок сборки изделия, 

подгонки деталей. Уметь 

выполнять сборку изделия 

Контроль 

за 

действием. 

Контроль 

качества 

 

 

 

21-

22 

Отделка изделия  

 

2 

Комбини-

рованный 

Виды отделки изделия. 

Отделка ящика. Оценка 

качества готового изделия 

Знать способы отделки изделия. 

Уметь: 

- выполнять отделку изделия; 

- оценивать качество готового 

изделия 

Контроль 

за 

действием. 

Контроль 

качества 

Образцы 

изделий с 

разными 

вариантами 

отделки 

Свойства древесины (  6  часов) 

 

23-

24 

Физические 

свойства 

древесины 

 

 

2 

Объяснение 

нового ма-

териала 

Древесина: внешний вид, запах, 

микроструктура, влажность, 

усушка и разбухание, 

плотность, электро- и 

теплопроводность 

Знать физические свойства 

древесины 

Ответы на во-

просы 

 



Продолжение табл. 

 
 

1 2 3 4 5 6 7 8 

 

25-

26 

Механические 

свойства древе-

сины 

 

 

2 

Объяснение 

нового ма-

териала 

Основные механические свойства 
(прочность на сжатие с торца и 
пласти. растяжение, изгиб и 
сдвиг) 

Знать основные механиче-

ские свойства древесины 

Ответы на во-

просы 

 

 

27-

28 

Технологические 

свойства 

древесины 

 

 

2 

Объяснение 

нового ма-

териала 

Основные технологические 

свойства древесины (твердость, 

способность удерживать 

металлические крепления, 

износостойкость, сопротивление 

раскалыванию) 

Знать технологические 

свойства древесины 

Ответы на во-

просы 

 

Выполнение криволинейного отверстия и выемки. Обработка криволинейной кромки (10 часов) 

 

29-

30 

Криволинейное 

пиление 

 

 

2 

Объяснение 

нового ма-

териала 

Особенности криволинейного 

пиления. Выпуклая и вогнутая 

поверхности. Сопряжения 

поверхностей разной формы. 

Инструменты для 

криволинейного пиления. 

Особенности разметки криволи-

нейных кромок с помощью 

циркуля и по шаблону. Приемы 

обработки криволинейных 

кромок 

Знать: 

- особенности 

криволинейного пиления и 

разметки; 

- инструменты для работы. 

Уметь выполнять разметку 

криволинейной кромки и пи-

ление по этой кромке 

Контроль за 

действием 

 



Продолжение табл. 

1 2 3 4 5 6 7 8 

 
 

31 

Типы сверл  

1 

Объяснение 
нового ма-
териала 

Типы сверл (пробочное 
бесцентровое, спиральное с 
центром и подрезателями, 
цилиндрическое спиральное с 
конической заточкой). 
Устройство сверл. Зенкеры 
простой и комбинированный. 
Заточка спирального сверла 

Знать типы сверл и зенкеров. 
Уметь: 

- выполнять заточку спираль-
ного сверла; 
- определять вид сверла 

Ответы на во-
просы. Кон-
троль за дей-
ствием 

 

32-

33 

Изображение 
отверстий на 
чертеже 

 

 

 

2 

Объяснение 
нового ма-
териала 

Изображение отверстий (сквоз-
ных и несквозных) на чертеже. 
Обозначение радиусных 
кривых на чертеже. 
Соотношение радиуса и 
диаметра 

Знать: способы изображения 
разных видов отверстий на 
чертеже, обозначение 
радиусных кривых, 
соотношение радиуса и 
диаметра. 
Уметь: выполнять 
построение отверстий разных 
видов на чертеже; читать 
чертежи 

Ответы на во-
просы. Кон-
троль за дей-
ствием 

 

34 Разметка цен-
тров отверстий 
для высверлива-
ния по контуру 

 

1 

Комбини-
рованный 

Разметка центров отверстий 
для высверливания по контуру 

Знать правила разметки цен-
тров отверстий для 
высверливания по контуру. 
Уметь выполнять разметку 
центров отверстий 

Контроль за 
действием 

 

35 Выполнение от-
верстий разной 
формы и вида 

 

 

1 

Практиче-

ская работа 

Выполнение гнезда, паза, про-
ушины сквозного и 
несквозного отверстия (на 
отходах материалов). 
Высверливание по контуру. 
Обработка гнезд стамеской и 
напильником 

Знать правила безопасной ра-
боты при сверлении, при 
работе стамеской и 
напильником. Уметь 
выполнять отверстия разной 
формы и вида 

Контроль за 
действием. 
Контроль ка-
чества 

 

 

36 

Знакомство с 
изделием (ручка 
для ножовки) 

 

 

1 

Объяснение 
нового ма-
териала 

Анализ чертежа изделия. Мате-
риалы для изготовления ручки 
для ножовки. Последователь-
ность изготовления изделия 

Знать названия операций по 
изготовлению изделия. 
Уметь: анализировать чертеж 
изделия; подбирать 
материалы для его 
изготовления; составлять 
последовательность 
изготовления изделия 

Ответы на во-
просы. Запол-
нение техно-
логической 
карты 

 



Продолжение табл. 

 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 

 

 

37-38 

Изготовление 

ручки для но-

жовки 

 

2 
Практиче-

ская работа 

Разметка заготовок по длине и 

ширине. Выпиливание заготов-

ки с припуском. Разметка по 

шаблону контура ручки. 

Просверливание отверстий. 

Выполнение пропилов. 

Обработка внутренних и нару 

жных конту ров ручки ста-

меской, рашпилем, 

напильником. Отделка ручки 

(зачистка шлифовальной 

шкуркой). Выполнение 

пропила под полотно пилы. Со-

единение ручки с полотном. 

Оценка качества готового 

изделия 

Знать последовательность из-

готовления изделия. Уметь 

изготавливать ручку для 

ножовки 

 

Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

 

Практическое повторение ( 8 часов) 

 

 

39-46 

Изготовление 

аптечки, ручки 

для ножовки 

 

8 
Практиче-

ская работа 

Последовательность изготовле-

ния изделия 

Уметь изготавливать изделие Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

 

    Контрольная работа    (2 часа)   

 

47-48 

Изготовление 

изделия (по вы-

бору учителя) 

 

 

2 

Контроль-

ная работа 

Последовательное 

                             изготовление 

изделия 

Уметь изготавливать изделие Контроль за 

действием. 

Контроль ка-

чества 

 


